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TEMZIS

TE 501

SPAJKOVACIA ZLIATINA

Nizkoteplotna pajka na baze striebra, bez
obsahu olova, vyrobend bez pristupu
vzduchu, &im je eliminovany vznik oxidov.

POPIS

Specialne zlozenie umoZfiuje nizku teplotu tavenia
- vdaka tomu sa neprehrieva pajkované miesto a
nedochadza k jeho deformaciam a posgkodeniu.
Pouziva najma v elektronickom priemysle pri vyrobe
zariadeni a elektronickych komponentov, na
spajkovanie kablov, vodi¢ov, plognych spojov. Taktiez
na precizne spajkovanie jemne] elektroniky, ako aj
na spajkovanie komponentov s povrchovou tpravou
- napriklad cinovou, cinovo-olovenou, kadmiovou,
zinkovou a striebornou. PouZiva sa na opravy
netesnosti na potrubiach, nadrziach, rdrkach,
opravach nerezovych sitiek a inych komponentov.

SPOSOB POUZITIA, DAVKOVANIE

Odstrafite pripadné necistoty a oxidy kovov
mechanicky (kefkou, brisnym papierom) alebo
chemicky (moridlami) z pajkovaného povrchu. Po
skonceni morenia jeho zvysky okamiite odstrarite.
Mastnoty odstrafite vhodnym odmastovacim
prostriedkomn TE 122 ISOPROPANOL SPRAY.
Zdrojom tepla (spajkovacka, horak a pod.) nahrejte
pajkované miesto a drot aby sa lahko spojili. Ak sa
tvoria gulicky znamena to, Ze podklad nie je

dostatocne zohriaty a roztopena zliatina neprilnie
k podkladu.

SKLADOVANIE

Skladujte na suchom, chladnom a dobre vetranom
mieste. Na skladovanie nie je potrebné splnif Ziadne
$pecifické poziadavky. Uchovavajte oddelene od
potravin, napojov a krmiv pre zvierata. Doba
skladovania pri uvedenych podmienkach: 24
mesiacov.
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VYHODY

= Necobsahuje olovo

« Zvysky nevyzadujl odstranenie

+ Nizka teplota tavenia

+ Uginny aj pri pajkovani povrchovo upravenych
dielov

+ Vhodny aj na nerez

BALENIE
Vyrobok je baleny v cievkach o hmotnosti 100 g a
500 g.

HYGIENA A BEZPECNOST

Riadte sa pokynmi uvedenymi v Karte bezpe¢nostnych
Udajov. Pri préci nejedzte, nepite a nefajcite. Po
skonceni prace si umyte ruky, pripadne odetrite
krémom.

FARBA kovova
OBSAH STRIEBRA 3,5a24,0%
OBSAH TAVIDLA 2,50%
TEPLOTA TAVENIA 221°C
HUSTOTA PRI 20 °C 7,30 g/cm?
PRACOVNA TEPLOTA  |300 - 380 °C

E-mail: info@temzis.sk

Tel.: 0948 013 050
www.preudrzbu.sk




